Flow Color

LAKOWANIE

rys.1

Doktadnie obejrze¢ miejsca przeznaczone do lakowania.

W przypadku zeba zdrowego, oczysci¢ wszystkie bruzdy zeba piaskowaniem
lub szczoteczkami i gumkami i natozy¢ Wytrawiacz na powierzchnie
przeznaczone do lakowania, zwracajac szczegdlng uwage na wprowadzenie

go na dno bruzdy czy szczeliny (rys. 2b).

rys. 2a rys. 2b rys.2c

Wytrawia¢ 20-40 s. Sptukac silnym strumieniem wody i starannie osuszyc.
Trawienie powtorzyd, jesli wyglad trawionego szkliwa nie jest matowo biaty
(rys. 2c). Pokryc¢ starannie systemem wigzgcym, wydmuchac¢ nadmiary
i naswietli¢ zgodnie z tabelg polimeryzacji,



rys. 3b rys.4b

W przypadku prochnicy Sredniej lub gtebszej (rys. 3a) opracowac jg zgodnie
(rys. 2c) z obowigzujgcymi zasadami.

wypelnienie wypelnienie + rozlany lak

rys.4b

W zebach z opracowang préchnicg wypetni¢ najpierw najgtebsze czesci
ubytku 4a, pamietajgc o zachowaniu wtasciwego czasu naswietlania i grubosci
warstw kompozytu zgodnie z Tabelg polimeryzacji . Nastepnie pozostate
bruzdy zalakowac (rys. 4b). Starajgc sie je wypetni¢ do najgtebszej czesci. Uzyj
zgtebnika by sprawdzi¢, czy Flow Color wypetnit cate bruzdy.
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rys.6a rys.6b



rys.7a rys.7b

Nalezy unika¢ nadmiernego pokrycia bruzd i powierzchni zgryzowej (rys. 7a).
Jesli po lakowaniu wystgpi podniesienie zgryzu, sprawdzic¢ kalkg zgryzowa
ich lokalizacje. Usung¢ nadmiar kamieniem o drobnym nasypie a nastepnie
wypolerowac gumka (rys. 7b).






